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МОДУЛИ ЗАДАНИЯ И НЕОБХОДИМОЕ ВРЕМЯ

	№ п/п
	Наименование модуля
	Рабочее 
время
	Время на задание

	1
	Модуль 1. Сдирка катодных основ
	А
	1 час

	2
	Модуль 2. Загрузка серии анодами 
	B
	2 часа

	3
	Модуль 3. Завеска серии катодными основами
	C
	2 часа

	4
	Модуль 4. Обслуживание серий
	D
	2 часа 

	5
	Модуль 5. Выгрузка катодной меди
	E
	2 часа

	6
	Модуль 6. Анализ и устранение нарушений технологического процесса
	F
	1 час




Модуль 1. Сдирка катодных основ 

Участнику необходимо:

1.Получить наряд-задание.
2.Заполнить чек-лист.
3.Организовать рабочее место и проверить готовность оборудования.
4.Подготовить титановые матрицы с осаждённой медью к сдирке.
5.Выполнить сдирку катодных основ на станке книжного типа.
6.Проверить качество снятых катодных основ.
7.Очистить титановые матрицы от остатков меди (скрапа).
8.Уложить катодные основы и подготовить очищенные матрицы к дальнейшему использованию.
[bookmark: _GoBack]9.Произвести уборку рабочего места.

Получение наряд-задания и заполнение чек-листа. Организация рабочего места, подготовка инструмента и средств индивидуальной защиты, проверка готовности станка книжного типа к выполнению работ. Подготовка и подача титановых матриц с осаждённой медью на участок сдирки. Установка и фиксация матриц на станке. Выполнение сдирки катодных основ с соблюдением установленного технологического порядка. Контроль целостности снятых основ, состояния их поверхности и наличия допустимых дефектов. Очистка титановых матриц от остатков меди с использованием ручных скребков или чистилок, проверка состояния рабочей поверхности матриц. Укладка катодных основ в отведённое место и подготовка очищенных матриц к дальнейшему использованию. Сбор скрапа и завершение работ с приведением рабочего места в порядок.



Модуль 2. Загрузка серии анодами

Участнику необходимо:
1. Получить наряд-задание.
2. Заполнить чек-лист.
3. Организовать рабочее место.
4. Произвести загрузку анодов в ванны.
5. Выполнить проверку правильности установки анодов.
6. Проверить надежность контактов.
7. Произвести уборку рабочего места.

Получение наряд-задания и заполнение чек-листа. Организация рабочего места и проверка готовности оборудования к выполнению работ. Подготовка и управление краном для выполнения грузоподъёмных операций. Строповка и перемещение анодов с использованием крана. Загрузка анодов в электролизные ванны с соблюдением установленного порядка. Контроль положения анодов, равномерности их расположения и надежности электрического контакта. Выполнение промывки контактов. Проверка правильности установки анодов и завершение работ с приведением рабочего места в порядок.



Модуль 3. Завеска серии катодными основами

Участнику необходимо:
1. Получить наряд-задание
2. Заполнение чек листа
		2. Организовать рабочее место 
3. Произвести загрузку катодных основ в ванны 
4. Промывка контактов
5. Произвести уборку рабочего места

Катодные основы завешиваются в ванны вручную после загрузки анодов. Завешивание катодных основ производится в ванны, заполненные электролитом не более 2/3 объема. После завески катодных основ в ванны добиваются строго вертикального их расположения (делают правку) и равномерной расстановки между анодами, чтобы они касались распределительных шин и катодные штанги лежали в пазах контактных ушек анодов, расположенных в соседней ванне. Верхние кромки катодных основ должны быть на 6-8 мм выше верхних краев анодов. Как анодное, так и катодное полотно должны находиться в электролите на одинаковом расстоянии от боковых стенок ванны.




Модуль 4. Обслуживание серий

Условия выполнения задания:
1. Организовать рабочее место
2. Вести контроль за циркуляцией электролита в ваннах;
3. Произвести правку катодных основ;
4. Производить устранение коротких замыканий в ваннах 
5. Нанести термоиндикаторную краску на края катодных основ
6. Произвести уборку рабочего места

За сериями, находящимися «под током», электролизники водных растворов устанавливают строгий контроль: ликвидируют имеющиеся короткие замыкания между электродами соседних ванн, а также между анодами и катодами в ванне; устраняют причины, мешающие хорошему контакту электродов; центруют электроды по отношению к боковым стенкам ванны. Наличие коротких замыканий электролизники водных растворов определяют при помощи термоиндикаторных покрытий (по изменению цвета). Короткие замыкания, которые возможны в ближайшее время, но еще не обнаруживаются термоиндикаторными покрытиями, определяются электролизниками водных растворов, когда они проходят серию специальными прутками из нержавеющей стали диаметром 6-8 мм.

Модуль 5. Выгрузка катодной меди

Условия выполнения задания:
1 Получить наряд-задание
2 Организовать рабочее место
3 Произвести выгрузку катодной меди из ванны 
4 Промывка катодов
5 Укладка на катодные вагонетки
6 Произвести уборку рабочего места

Катоды из товарных серий выгружаются после отключения серии от электрической цепи. Поднятые из ванны краном катоды, с целью полного стока электролита с них, выдерживаются над ванной не менее 30 секунд. После этого катоды доставляются на промывочную машину для промывки конденсатом. При выгрузке катодов циркуляцию электролита на серии останавливают. При промывке под душирующим устройством катоды должны находиться не менее трех минут. Катоды с оборвавшимися ушками складируются в стопки, промываются в специальных баках и отправляются вместе с основной партией катодов или как сборная катодная медь. Промытая катодная медь после промывочной машины укладывается на катодные вагонетки и доставляется на склад готовой продукции.
	
Модуль 6. Анализ и устранение нарушений технологического процесса 
Участнику необходимо:
1.Ознакомиться с ситуационной задачей.
2.Проанализировать условия и ход технологического процесса.
3.Выявить допущенные нарушения технологического режима.
4.Определить причины возникновения нарушения.
5.Оценить возможные последствия нарушения для технологического процесса и качества продукции.
6.Определить правильный порядок действий для восстановления технологического режима.
7.Обосновать принятое решение.

Ознакомление с производственной ситуацией. Анализ условий и хода технологического процесса. Выявление допущенных нарушений технологического режима и определение их причин. Оценка возможных последствий нарушения для процесса и качества продукции. Определение порядка действий по восстановлению установленного технологического режима. Обоснование принятого решения. 




	Разработчики:

1. Главный инженер ЦЭМ БМЗ ТОО «Kazakhmys Smelting (Казахмыс Смэлтинг)»___________________________________ Балапанов Ж.Д. 
2. Начальник ЭУ ЦЭМ БМЗ ТОО Kazakhmys Smelting (Казахмыс Смэлтинг)»___________________________________Жуматаев А.Н. 
3. Директор ЧУ Политехнический колледж корпорации «Казахмыс» 
____________________________________________Сыздыкова А.Ш
4. Зам.директора по УПР _______________________   Абкеева П.Х. 
5. Преподавтель, председатель ПЦК МиО___________Кузенбаева Д.А
6. Преподавтель специальных дисциплин ___________ Табулдинова Н.К
7. Преподавтель специальных дисциплин ___________ Каржасбекова А.Б. 

image1.png
N
worldskills

Corporate championship

Kazakhmys 2020




