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КОМПЕТЕНЦИЯ «Слесарно-ремонтные работы»

 




	№ п/п
	Наименование модуля
	Рабочее время
	Время на задание

	1
	Модуль 1. Разборка и сборка насоса К 65-50-160 С. 
	
	2,5 часа

	2
	Модуль 2. Оформление чертежа полумуфты насоса на листе формата А3
	
	2 часа

	3
	Модуль 3. Изготовление отвода 90° из стальной трубы. Изготовить картонный монтажный шаблон («рыбку»).
	
	3 часа

	4
	Модуль 4. Плетение огона на стальном тросе
	
	2,5 часа 



Модуль 1. Сборка насоса 
1.Организация рабочего места для ремонта  консального насоса К 65-50-160 С 
2. Разборка насоса К 65-50-160 С
3.Сборка насоса К 65-50-160 С
4. Набивка сальников 
5. Центровка 
6. Испытание насоса  
Модуль 2. Оформление чертежа полумуфты насоса на листе формата А3
1. Подготовить рабочее место, чертежные инструменты и лист бумаги формата А3.
2. Изучить конструкцию полумуфты насоса и ее эскиз.
3. Выполнить рамку и основную надпись на листе формата А3.
4. Определить необходимые виды и разрезы для изображения полумуфты.
5. Выполнить чертеж полумуфты насоса с соблюдением масштаба.
6. Нанести все необходимые осевые и центровые линии.
7. Нанести линейные, диаметральные и угловые размеры согласно заданию.
8. Обозначить отверстия, пазы, фаски, радиусы и другие конструктивные элементы детали.
9. Нанести обозначения шероховатости поверхностей и технические требования.
10. Заполнить основную надпись чертежа.
11. Выполнить обводку чертежа линиями установленной толщины.
12. Проверить правильность размеров, обозначений, видов и разрезов.
13. Оценить качество и аккуратность выполнения чертежа.
14. Соблюдать правила организации рабочего места и требования охраны труда.

Модуль 3:. Изготовление отвода 90° из стальной трубы. Изготовить картонный монтажный шаблон («рыбку»).
1. Подготовить инструмент, оборудование и СИЗ.
2. Изготовить шаблон («рыбку») и выполнить разметку трубы.
3. Вырезать и обработать сектора отвода, выполнить фаску 30° ±5°.
4. Собрать сектора с равномерным зазором 1,5–2,5 мм.
5. Выполнить прихватку секторов и проверить качество сварных швов.
6. Проверить перекос торцов — не более 1–1,5 мм.
7. Проверить угол отвода — 90° ±1°.
8. Оценить качество выполненной работы.
9. Соблюдать правила ОТ и ТБ при изготовлении отвода.
Модуль 4. Плетение огона на стальном тросе 
1.Организация рабочего места для плетения огона на стальном тросе 
2. Плетение огона на стальном тросе 
3. Техника безопасности и охрана труда при плетении огона на стальном тросе 
4. Статистическое испытание плетенного стального троса 
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